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[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Mund-Nasen-Maske mit
Kihlfunktion.

[0002] Die derzeitige COVID-19-Pandemie veranlasst viele Linder und
Regionen, den Menschen die Pflicht aufzuerlegen, eine Gesichtsmaske zu
tragen, um die Ansteckungsraten mit SARS-CoV-2 zu reduzieren. Die
Masken bedecken Mund und Nase und werden daher auch als
Mund-Nasen-Maske bezeichnet. Dieser Pflicht wird nicht nur mit
medizinischen Schutzmasken, sondern auch mit selbst gefertigten Masken,
die auch als Behelfsmasken oder Communitymasken bezeichnet werden,
nachgekommen. Derartige Masken bestehen im Wesentlichen aus textilem
Stoff, wie Baumwolle, Wolle oder Vlies.

[0003] Das lianger andauernde Tragen einer Maske ist jedoch kérperlich
belastend, insbesondere bei hoheren Temperaturen. Die vorliegende
Erfindung betrifft daher eine kithlende Mund-Nasen-Maske.

[0004] Aus dem Stand der Technik sind Kiihlkompressen in Form einer
Gesichtsmaske bekannt. Diese weisen jedoch Ausschnitte fir Mund und
Nase auf und sind insofern fiir die Verringerung des Infektionsrisikos

ungeeignet.



[0005] Eine erfindungsgemidBe Mund-Nasen-Maske enthédlt einen
Maskenteil und mindestens einen Befestigungsteil, wobei der mindestens
eine Befestigungsteil dazu eingerichtet ist, die Mund-Nasen-Maske am Kopf
eines Tragers der Maske zu befestigen und der Maskenteil zumindest
tellweise aus Stoff besteht und mindestens einen Kiihlbereich aufweist, der
ein Kihlelement aufnehmen kann, wobei die Kiihlbereiche zusammen

weniger als 80% der Flache des Maskenteils ausmachen.
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[0011] Fig. 1 zeigt eine Bogendruckmaschine mit einem Gegendruckzylinder
1, der einen Bogen B transportiert und dabei an dessen Vorderkante mittels
nicht dargestellter Greifer festhalt. Der Gegendruckzylinder 1 bildet
zusammen mit einem Druckformzylinder 2 einen Druckspalt, in dem der
Bogen B vom Druckformzylinder 2 mit einem Fluid F beschichtet wird. Das
Fluid F ist eine per ultravioletter Bestrahlung héart- oder trockenbare Farbe,

eine sogenannte UV-Farbe, oder ein UV-Lack.

[0012] Mit dem Druckformzylinder 2 steht eine Rasterwalze 3 in
Abrollkontakt, an der eine Kammerrakel 4 anliegt, um die Rasterwalze 3 mit
dem Fluid F zu versorgen. Das Fluid F wird aus einem Vorratstank 5 durch

eine Pumpe 6 tUber einen Kiihler 7 in die Kammerrakel 4 gefordert.

[0013] Der Druckformzylinder 2 triigt eine Unterlageplatte 8 und diese tragt
eine Flexodruckplatte 9.

[0016] Die Pumpe 6 und der Kiihler 7 sind in ein Zufiihrsystem 13 integriert,

uber das der Vorratstank 5 mit der Kammerrakel 4 verbunden ist.



[0017] Fig. 2 zeigt eine Gravur oder Rasterstruktur 10 der Rasterwalze 3 im
Detail. Sie besteht aus erhabenen Strukturelementen 11, die in etwa die
Form eines ,,H* aufweisen und in Reihen angeordnet sind. Hierbei ist der
Querbalken des ,,H* verlangert, so dass er einen Vorsprung bildet. Die H
-Form weist einen hohen Anteil von Wandbereichen auf, die dem Fluid F
genligend Flache zur Anhaftung bieten und ein Abschleudern wirksam
verhindern. Die Reihen sind wechselweise antiparallel angeordnet, so dass
die Vorspriinge der ,H“ der geradzahligen Reihen in die eine Richtung und
die Vorspriinge der ,H* der ungeradzahligen Reihen in Gegenrichtung
weisen. Davon abweichend ware aber auch eine Variante moglich, bei der die
Vorspriinge der ,,H“ aller Reihen - der geradzahligen und der

ungeradzahligen Reihen - in ein und dieselbe Richtung weisen.

[0022] Durch Anwendung des erfindungsgemiBen Verfahrens mittels der
erfindungsgeméflen Druckmaschine ist es méglich, normalerweise fiir den
Siebdruck verwendete Fluide im Flexodruck mit hoher
Druckgeschwindigkeit zu verdrucken, um Haptikreliefs herzustellen. Die
dafir verwendete Druckmaschine kann eine Offset-Druckmaschine mit
Offsetdruckwerken und einem Lackierwerk sein, welches zum
Inline-Verdrucken des Fluids F verwendet wird. Hierbei kann das
Haptikrelief 12 mit aus dem Bogenoffsetdruck bekannten
Druckgeschwindigkeiten, die zwar vom Bogenformat, der Papierart und
anderen Einflussfaktoren abhingen, aber typischerweise hoher als im

Siebdruck sind, hergestellt werden.
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Patentanspriiche

1. Fahrzeug (1) mit

- mehreren Fahrzeugteilen (2), die lings einer Fahrtrichtung des Fahrzeugs
(1) miteinander verbunden sind,

- mindestens einer Brennstoffzelle (3) zur Umsetzung von Wasserstoff und
Sauerstoff zu Wasser, und

- mindestens einem Transportschlauch (4) zwischen den Fahrzeugteilen (2)
zum Transport eines Triagergases (51) fiir den Wasserstoff zur
Brennstoffzelle (3) ,

wobel

- der Transportschlauch (4) mechanisch flexibel und damit um mindestens
10° reversible biegbar ist,

- der Transportschlauch (4) einen AuBlenschlauch (45) umfasst, in dem ein
Innenschlauch (44) fiir das Tragergas (51) fiir den Wasserstoff liegt, und

- der Transportschlauch (4) zwischen dem AuBenschlauch (45) und dem

Innenschlauch (44) zum Transport eines weiteren Gases (52) eingerichtet ist.



2. Fahrzeug (1) nach dem vorhergehenden Anspruch,
bei dem das weitere Gas (52) Luft ist und der Transportschlauch (4) ein Teil

einer Hauptluftleitung des Fahrzeugs ( 1) ist.

3. Fahrzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei dem der

Innenschlauch (44) aus zumindest einem fluorierten Kunststoff ist.
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